HEXAGON

NOVINKY VE VERZI EDGECAM 2023.1

Tento dokument popisuje nové funkce a vylepSeni v aplikaci EDGECAM 2023.1.

Aby bylo mozné spustit aplikaci EDGECAM 2023.1, licence musi platit nejméné do dubna 2023 nebo déle.
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Pfehled dokumentu s novinkami

Ugel tohoto dokumentu a dal$ich zdroji informaci

Ugelem tohoto dokumentu je predstavit nové a zménéné funkce a prvky v nejnové&jsi verzi. Informace, které
nejsou pro tuto verzi specifické, napfiklad informace o instalaci a licencovani, systémovych pozadavcich
a propojeni CAD, naleznete v pfislusnych dokumentech.

Napovédu k instalaci naleznete v instalacni pfiru¢ce. Pfirucka je dostupna na DVD nebo v podnabidce
Napovéda v programové skupiné EDGECAM.

Napovédu k licencovani samostatné nebo sitové licence naleznete v pravodci nastavenim licence. Je
k dispozici v podnabidce Napovéda v programové skupiné EDGECAM, v nabidce CLS a v dialogovém okné
Spravce licenci.

Informace o systémovych pozadavcich a podporovanych CAD systémech naleznete v instalaéni pfirucce.

Informace o konkrétnich funkcich v EDGECAM a dalSich programech

Kromé tohoto dokumentu jsou v napovéde v dialogovych oknech a v pfiruc¢kach k jinym aplikacim dostupné
informace o ,konkrétnich* novych funkcich a prvcich. Pomoci téchto informaci se mlzete seznamit s novymi
funkcemi a vylepsenimi specifickych program( nebo cykld, se kterymi pracujete.

Dialogova okna, ktera obsahuji nové funkce nebo u kterych se zménilo chovani cykld, maji v napovédé kartu
Novinky. Tato karta obsahuje vysvétleni k novym nebo zméné&nym funkcim v dané verzi.

Do napovédy ostatnich aplikaci (napfiklad Konstruktéru postprocesor(i, Postprocesoru, Zasobniku nastrojl
a dalSich) byla pfidana témata s novinkami, ktera se zamé&fuji pouze na nové funkce v pfislusné aplikaci.

Historie vyvoje aplikace EDGECAM

Kazda nova verze softwaru EDGECAM obsahuje nové funkce a vylepSeni. Pfehled novych funkci a vylepSeni
v pfedchozi verzi naleznete v dokumentu Novinky ve verzi 2022.1.

Pfehled novych funkci v pfedchozich verzich naleznete na webové strance aplikace EDGECAM s historii
vylepseni jednotlivych verzi.



http://www.edgecam.com/releasehistory
http://www.edgecam.com/releasehistory
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Dulezité informace

Aktualizace 22H2 systému Windows 11

Za urcitych podminek pfihlaseni, pokud pouzivate systém Windows 11 ve verzi 21H2, muze dojit k padu
aplikace EDGECAM. Coz se vyresi aktualizaci systému Windows 11 na verzi 22H2.

Problémy se serverem SQL Server u pevnych diskl se 4K sektory

Existuje znama chyba softwaru od spole¢nosti Microsoft, pokud spoustite server SQL na systému Windows 11
a disk vyuziva 4K sektory. Systémové pozadavky byly aktualizovany tak, aby uvadeély, ze se server SQL
a aplikace SQL ECSQLEXPRESS Instance nemaji instalovat na disku se 4K sektory.
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VylepsSeni obrabéni

Frézovani — podpora treti rotaéni osy

Byla pfidana podpora frézovacich stroju, ktera
zahrnuje tfeti rotacni osu.

V této verzi se podporuji dvé rotaéni osy hlavy
(vyklonéné nebo sefizovaci) a jedna rotacni osa
stolu:

e U horizontalnich obrabécich strojl, kde se st
muZe otacet podél osy Y.

e U vertikalnich obrabécich strojl, kde se stul mize
otacet podél osy Z.

PFiklad uvadi konfiguraci vertikalniho sefizovaciho
obrabéciho stroje s osami B a A hlavy a osou C
stolu.

Aplikace EDGECAM nadale podporuje az

s sa ey x maximalné dvé aktivni rotacni osy. U obrabécich

o stroju se tfemi rotacnimi osami v3ak byla pfidana

» @ 5@ moznost Fidit, které dvé rotac¢ni osy jsou v daném

. c okamziku aktivni, pomoci pfikazu Vybrat rotaéni
sy stolu Osy.

Tento pfikaz je v nabidce Strojni funkce a je
k dispozici, pouze pokud je aktivni postprocesor
pro 60sé obrabéni.

e £~ Pro situace, kdy je nutné indexovat stal pouze
Zakladni v v 2 v s .y
S G s v pfipadé, Ze se rotacni osy hlavy uzamykaiji ve
o e svych aktuélnich Ghlech, byla do pfikazu
R Indexovat pfidana moznost Otacet pouze stul.
Anemathmieseni () Zaskrtavaci policko Otacet pouze stul je
o g k dispozici, pouze pokud jsou aktivni obé rotacni
— p— osy hlavy, jinak je zaSedlé.
Vystup relativné k prac. roviné
Q)
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Frézka

Typ stroje

2volte typ vaseho stroje

Hornizontélni Vertikélni @ Ponélow(
Pro rotani stroje nejprve uréate priméarni, popr. | sekundémi rotaéni osu
Rotaénl osy
Primami \ : c Sekundérni

Rotaini hiava

Primarni 4 M. Sekundami @A

Novinky ve verzi EDGECAM 2023.1

Postprocesor pro 60sé obrabéni Ize vytvofrit
vybé&rem dvou rotacnich os hlavy a jedné rotacéni
osy stolu.

Sefizovaci a vyklonéné konfigurace jsou
podporovany u nasledujicich konfiguraci stroje:

e Horizontélni osy C a A hlavy, B stolu.
e Horizontélni osy C a B hlavy, B stolu.
e Vertikalni osy B a A hlavy, C stolu.

Tyto konfigurace vyuzivaji 6osou Sablonu.

Strom stroje |ze Upravou ruéné nakonfigurovat
tak, aby odpovidal vasemu stroji.

Jsou zahrnuty pfiklady postprocesord pro 6osé
obrabéni s vertikalni sefizovaci a vyklonénou
rotaéni hlavou:

e  Sample Mill Vertical BA Head C Table mm.cgd.
e Sample Mill Vertical BA Nutated Head C Table
mm.cgd.

Hrubovani zapichu — pfesunuti moznosti Pouzit aktualni polotovar

Hrubovani zapichu R

Zakladni  pokrocilé

Pribéh cyklu © Postupné z boku ? H - |
Postupné ze stiedu
Ze stiedu stfidavé
Postupné drazkovani

Triska v % 3ifky ostfl 50
Pfidavek Z
Pridavek X Bod ukonéeni cyklu Start cykiu

Prejezd na zaditku  <vybrat> Dojezd na konci  <wybrat>

Pocet mezizabéri 0 3 Bezp. vzdélenost
Komenta Poutit aktualni polotovar gy
Posuv
Posuy (mm/ot) 0,15
Otacky/fezna rychlost
deyaanarychiot. .o Technologie Z4dns
(Metry/min)

V této verzi byla moznost Pouzit aktualni
polotovar presunuta z karty Upfesnit na kartu
Zakladni cyklu Hrubovani zapichu.
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Hrubovani na profil — pfidani moznosti Zakazat kontrolu kolize drzaku

Hrubovini profilem

Zakdadni  Najetifvyjeti/plejizdéni Provedeni

Tolerance

Vystup NC kodu © Cary
Vyhlazeny

Piepsat ditku ndstroje 0
Zpasob © Po oblouku
Ostry roh
Odklizeni tiisek Upravit

Systémova nastaveni — dalsi vyhledavaci cesta

Nastaveni Edgecam R
Zakladni Plochy  Drahy nastroji  Zasobnik nastroji  Volby ~ Télesa  Rozhrani
Oddélené hladiny Aktivnd konfigurace

Zobrazit vie g Nacist skofepinu g

Automaticky vytvafet obalku
Moznosti oprav IGES/STI .
Mainosti oprav IGES/STEP Opravit a zjednodusit A |
Automaticky polotovar z
modelu

Upozoméni na toleranci
modelu

Tolerance Granite modelu
{palec)

Rychlé nacitani modeld 2
inventoru @

Ukladat data grafiky g

Uchovat objemovy polotovar

Moznosti zarovnani Upra Motnosti aktualizace Upravit
Data CAD propojen Upravit Moznosti Gtvaru Upravit
Moznosti barev Upravit Moznosti Gloziété Upravit
l Vyhledavaci cesta sestavy Prochazet I
@ 1

V této verzi byla na kartu Provedeni cyklu
Hrubovani na profil pfidana moznost Zakazat
kontrolu kolize drzaku. Pokud je tato moznost
zaskrtnuta, cyklus nebude kontrolovat kolize
drzaku.

Normalné se kontrola kolizi zakazuje pouze
Vv pfipadé, Ze jsou drzak a soucast slozité a doba
vypoctu cyklu je proto pfili$ dlouha.

sestavy

Pokud je moznost UloZiété nastavena na polozku
Ulozit jako Parasolid, ma se za to, Ze se vSechny
soucasti sestavy nachazeji ve stejné slozce nebo
podsloZce. Nékteré soucasti se mohou vSak
nachazet na jiném disku nebo v jiné slozce. Proto
muzete v této verzi urcit vyhledavaci slozku, kde
se tyto dalSi komponenty daji najit.

Na kartu Télesa v dialogovém okné Systémova
nastaveni byla pfidana nova moznost
Vyhledavaci cesta sestavy.
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Instalace aplikace EDGECAM — StartHere.hta jiz neni k dispozici

M CADlinks

I DESIGMER

W EDGECAM

M EdithC

I EuLA

W Help

M Live Job Reports

M MCSIMUL

BB RMS Licensing
@ SolidLink

MW Utilities

P ReadMe.pdf

! setup.exe

Instalace aplikace EDGECAM vyuzivala po
dlouhou dobu StartHere.hta jako aplikaci, ktera
uzivatele provadéla instalaci aplikace EDGECAM
a jejich komponent. Format HTA jiZ nadale neni
podporovan a antivirovy software spole¢nosti ho
totiz Casto blokuje. Proto jsme soubor
StartHere.hta a jeho slozku Autoplay jiz odstranili.

Nahradili jsme je jednoduchym souborem
setup.exe v kofenoveé slozce, ktery spusti
EDGECAM setup.exe, a pfidali jsme novy soubor
ReadMe.pdf, ktery je jednoduchym priivodcem
instalaci s odkazy na dal$i informace. Cesky
soubor ReadMe.txt zlstal zachovan.
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Instalace aplikace EDGECAM — nova ikona, uvodni obrazovka a Informace o aplikaci

Ikona aplikace:

RLlY

Uvodni obrazovka:

7,4 HEXAGON

Okno Informace o aplikaci:

g EDGECAM

Verze I

2023.1.2327.178
© 2023 Planit Software Ltd. All Rights Reserved.

Licence
Doméci licence

Aktualizace vypriela - kontaktujte svého dodavatele, lze ji
neprodlené obnovit

Majitel licence: Homework License
Vypréeni aktualizaci: duben 2023

Licen¢ni smiouva (PDF)

Ikona, uvodni obrazovka a okno Informace
o aplikaci EDGECAM byly aktualizovany, aby
odpovidaly vS§em ostatnim produktiim spole¢nosti

Hexagon.

10
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Operace na profil — odklizeni tfisek — vyjeti podél jedné osy

U dlouhych soustruZenych stopek staci pro
odklizeni jakychkoli tfisek pouze odjet nastrojem
pry€ v ose X. Pohyb v ose Z, ktery mlze byt
celkem dlouhy, je zbyteCny a mohl by plytvat
Casem.

Uzivatel mGze nyni ponechat pole Vyjeti X nebo
Vyijeti Z v dialogovém okné Odklizeni tfisek na
karté Provedeni cykll Soustruzeni na profil

a Hrubovani Waveform na profil prazdné. Nastroj
odjede od soucasti ve sméru jedné osy, ktera
nema nastavenou hodnotu.

Cyklus Hrubovani — nové moznosti Nalitek XY a Pfidavek Z

Cyklus Hrubovani byl vylepSen, aby umoZzfoval
s — zadat samostatné hodnoty pfidavku u nalitkd,
B E které se pouZiji uvniti skladaného utvaru dutiny
Zakladnl  \ysky/hioubky Provedeni  Zafiznutl 3 3 - ~ o , o v s
e ) s o 5 nebo dratové geometrie. Coz mlze byt uziteéné
Plochy > i s . v o v , .
© Objemavy madel V v pfipadech, kdy je tloustka stény tenka a je
Prén chopeni piing upfednostriovano ponechat k obrobeni cyklem
Profilovani méné materialu.
Pridavek v X ?
Pridavek nalitku Z ”, ’ ’ ’ v 7
Odrezat zbyt [liJ_LJ] Na kartu Zakladni cyklu Hrubovani byly pridany
Romed dahv % Npoc R} i i moznosti Pfidavek nalitku XY a Pridavek nalitku
( fek Roztet drah v %D u stény Z.
I Pridavky nalitku Upravit. | Komentaf
Polotovar
Typ polotovaru Zsdny piidavek k polotovaru 0,0
Rezné podminky
" :csuv)(Palce;‘m>n3 33,7358 Pfisuv (Palce/min) 33,7358
O”“”””"{':;T:":: 14057 Technologie Zadn
@ [ ]

11
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Vrtaci cyklus — kontrola kolizi upinek u rotaénich dér

Uprava upinek
Zékladni
Kontrola kolizi polotovaru
Zahmout drzak
Pridavek drzaku

'
M
Odstup od upinek 5

Indexované pohyby

Kontrola pohybi u indexace Odstup od upinek 5

[ = ]

)

Kontrola kolizi upinek, ktera byla dfive
implementovana pro rovinné diry, nyni funguje
u rotacnich dér.

Aktivuje se vybérem moznosti Kontrola kolizi
upinek na karté Zakladni pfikazu Uprava upinek:

e  Pivrtani rotacnich dér se cyklus nyni vyhne kolizim
s upinkami a jakékoli polohy zablokované upinkou
jsou ignorovany.

eV okné informaci se zobrazi zprava uvadéjici pocet
dér, které nebyly obrobeny.

Poznamka: Vnitini Celisti jesté nejsou
podporovany.

Drahy nastroju Radialniho frézovani u konfiguraci 3+2 Ize nyni nabalit z kterékoliv strany

V pfedchozich verzich bylo mozné drahy nastroje nabalit pouze z jednoho sméru, a pokud nabalit je

z opacného sméru vygeneroval nespravnou drahu nastroje.
Nyni jsou podporovana také ,alternativni“ FeSeni Uhli téchto dvou orientaci, tj. (B 90, C -180) a (B -90, C -180).

Cyklus soustruzeni s osou B — moznost Vyhlazeni

Soustrufeni s osou B B x

Zakladni  Najetinyjeti/plejizaéni

Phidsvek

Poutit aktualni polotovar [

Minimaini Ghel naklonu Maximalni Ghel nékionu

Normalowy Ghel nakionu Maximaini Ghiowy krok

Bezpeins 26na 2 Bezpeind z6na X

| s |

Rezne podminky

Posur (mm/ot) 035 Otacky Metry/min) 297

Technologle  Z3dna

@

Srazeni hran — povoleni nastroji Kulové frézy

Na kartu Zakladni dialogového okna cyklu
Soustruzeni s osou B byl pfidan novy ovladaci
prvek Faktor vyhlazeni:

Tento novy ovladaci prvek byl pfidan pro
vyhlazeni pohybu v ose B pfi profilovani. Cyklus
dokaze vygenerovat rozsahlé pohyby v linearnich
a rotaCnich osach, aby zachoval normalni polohu
na profilu. Moznost Vyhlazeni, ktera je faktorem
v rozmezi 0-100, tento pohyb utlumi. Vyhlazeni
také omezi mnozstvi NC kodu, protozZe pro fizeni
pohybu je vyzadovano méné mezilehlych bodu.

12
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Cyklus Srazeni hran byl vylepSen, aby pfi srazeni
hran a odstrafiovani otfep podporoval Kulové
frézy.

Cyklus funguje uplné stejné jako u nastroje pro
srazeni hran s vyjimkou toho, ze k dispozici
nejsou moznosti Kontaktni bod a Posunuti
Spicky. Kontaktni bod je u Kulové frézy
nastaven na 50 %.

13
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Dokonceni zapichu — zabér zapichu o stejné Sifce jako destiCka nastroje

Dokonéeni zapichu
Zakladnl  Najet{/vyjeti/pfejizdéni Proveden
Plidavek Z
Piidavek X
Piidavek ke konture
Registr korekce

Registr korekce 0

Korekce nastroje Edgecam

Komentaf

Otécky (Stopy/min) 1200

] l ||

Zépich se itkou nastroje

I Prodleva minimalniho poétu

otacek

0

Pouzit aktuslni polotovar

Potiteéni bod zapichu

Odstup ode dna

Pfisuv (Palce/min)

= [

Do polozky Pfreddokonéeni na karté Zakladni
cyklu Dokonc€eni zapichu byly pfidany nasledujici
moznosti pro zabér zapichll pomoci nastroje,
jehoz Sitka desticky se rovna Sifce zapichu:

Zapich se Sirkou nastroje — umozriuje
preddokonceni zajet do kanald o Sifce nastroje.
Hloubka preruseni — pouziva se k rozdéleni
preddokonéeni do mensich segmentd.

Prodleva minimalniho poétu otacek — pfida
prodlevu na konci kazdého segmentu pro odtrzeni
tfisek, pfi¢emz délku prodlevy Ize fidit zadanim
minimalniho poc&tu otacek vietena.

Poznamka: Plati pouze pro Preddokonéeni
a neovliviiuje dokoncovaci zabéry.

Dfive cyklus zabranil nastroji zajet do takovych
zapichu kvuli zabudované ochrané proti
podfiznuti.

U jednoduchych zapichu staci k jejich dokon&eni
pouze Pfreddokonéeni, pficemz se k vytvoreni
zapichu pouzije stejna Sitka nastroje.

14
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VylepsSeni dratoveho fezani

o~

ACUNIQUA_SEQUENTIAL
Zakladni  Vice ... Rotaéni

Uloiit jako novy
postprocesor

Vystupni jednotky
Milimetry/palce  Milimetry
Maximaini Ghel drétofezu
Maximalni Ghel dritofezu 0
Maximalni soufadnice UV
MaximaIni soufadnice U 0
Strategie pro dratové fezani
Strategie pro geometrii  Zadny

Vygenerovat G92 pied —
navlecenim dratu

Generovat pomacny piidavek
jako

Geometrie

Komentai pro kaidy zabér [

Generowat rotacni gy
podprogramy

Moznosti pro vystup

Vystupniformt | CMD
$ablona JSON

Piipona souboru NC  iso

©)

Ulozit

Pocet desetinnych mist 4

Maximaini soufadnice V. 0

Strategie pro dratové fezani  Zadny

Kéd pro volitelné zastaveni  MO1

Generovat podprogramy  Zabéry

Vjstup JSON @

Upravit..

Novinky ve verzi EDGECAM 2023.1

Dratorez — postprocesor Agie Charmilles Uniqua Sequential

V aplikaci EDGECAM je nyni k dispozici
postprocesor Agie Charmilles Uniqua Sequential.

V seznamu stroju vyberte Acuniqua
sequential.ucp. Konfigurace stroje uvadi dostupné
moznosti.

Tyto stroje je mozné naprogramovat dvéma
zpusoby:

1. Pro ovladani Dynamic pouZijte postprocesor
ACuniqua.

Dynamic spusti stroj jako ACVision.

2. Pro ovladani Sequential pouzijte postprocesor
ACuniqua Sequential,

pficemz Sequential spusti stroj jako ACcutX00.

Poznamka: Zakaznici budou védét, kterym
zpusobem chtgji stroj spustit.
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Dratofez — do vSech cykll byla pfidana moznost ovladat velikost upravy vnitfnich rohd

PFi upravé vnitfnich rohu je nyni mozné definovat
velikost poloméru. Dfive byla pouzita hodnota
pevné dana a nebyla vhodna pro vSechny

pripady.

Dfive bylo zaskrtavaci policko Upravit vnitini
rohy k dispozici na karté Technologie vSech
operaci Dratofezu, nyni vSak byl pfidan ovladaci
prvek Velikost vnitinich roht, ktery umoznuje
upravovat velikost:

e Zadejte hodnotu definujici velikost vnitfnich rohu.
Vychozi velikost je 0,13 mm (0,05 palce).

e Do vnitfnich ostrych roh( se vloZi oblouky uréené
velikosti.

e Tato moznost je vhodna pro ovladani stroje, ktery
ma potize s pfidavkem k ostrym vnitfnim rohdm.
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Novinky ve verzi EDGECAM 2023.1

Mitsubishi — mozZnost konfigurace stroje Strojni funkce

Mitsubishi parametry
N
s
Moznosti pro vystup
Pfipona souboru NC NC

Automatické navleceni
dratu

Vypustit vanu Zadny
Nizkotlaky vyplach pro
miistky
Vygenerovat kody pro
vyplach po zastaveni
Vygenerovat hlavicku pasky 2

Vygenerovat referencni a
sekundarni roviny a2

Vygenerovat prodlevu Automaticks

Zahédjeni zrcadleni/rotace
(G62 X0Y0 kooo) &

T

Zakladni MozZnosti pro vystup Vice ..  Rotaéni

Format ¢isla programu Lx / ABCD
Napustit vanu Zadny
Vyplach —

Kéd pro Volitelny stop MO0

Vygenerovat G92 po
navleceni dratu

Vygenerovat paticku pasky a2

Pouzit uhlovou kompenzaci
pro svisly fez |

Prodleva (sekundy) 2

Hodnota G62 K 0.0

Byla pfidana moznost hodnoty G62 K, ktera
umoznuje definovat hodnotu K orientace drahy
nastroje ve chvili zpracovani postprocesorem.

Moznost se aktivuje zaskrtnutim zaskrtavaciho
policka Zahajeni zrcadleni/rotace (G62 X0YO0
K000).

Sodick — moznost konfigurace stroje Strojni funkce

Sodick parametry

MoZnosti pro vystup
Piipona souboru NC nc

v t
yganerr?va Mo3
znovunavieceni
Bez znaku (;) na konci bloku

Pfedpona 'CRT" v
komentafich L

NC kéd v mm/palcich

WS/WT/WC v technologii

Nastaveni vstupni roviny TP TN

L. Zadné
Kompenzace opotiebeni

P N
dratu (BSAXx00x) TP TN T8 1T

i

Zakladni Moznosti pro vystup  Vice Rotaéni

Strojové navleceni dratu ]
Vygenerovat G92 X Y

NC kéd do uvozovek

Generovat komentaf pro
kazdy zaber

Pouzit drahu najeti

T89 na zacatku 2

Pouzit uhlovou kompenzaci
pro svisly rez @

Pouiit strategii pro objezd

rohu

Do rozeviraciho seznamu Nastaveni vystupni
roviny byla pfidana moznost TP/TN/TB/TT pro
generovani referencni a sekundarni roviny.

Fanuc — moznost konfigurace stroje Strojni funkce

Fanuc parametry

Moznosti pro vystup
Pripona souboru NC iso

Vypustit vanu Zadny

NC kéd v mm/palcich

Pracovni soufadnicovy
systém

Poutit strategii pro objezd M27/M28.
rohu

Gxx

Do

Zékladni MoZnosti pro vystup  Vice ..  Rotaéni

Automatické navleceni
drétu

Minimalini pozadavky na

pamé

X

Vygenerovat referencni a
sekundarni roviny

astavit souradnicovy XY

Do rozeviraciho seznamu Nastavit
souradnicovy systém byla pfidana moznost
XY1J pro vygenerovani XY1J na fadku G92.

Moznost se aktivuje zaskrtnutim zaskrtavaciho
policka.

Ovlivni prvni fadek G92 v pfirGstkovém rezimu
G92.
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Ona — moznost konfigurace stroje Strojni funkce

Ona parametry

Zakladnl vice.. Rotaéni
Ulozit jako novy postprocesor

Vystupni jednotky
Milimetry/palce Milimetry

Vystupni format

Pouzit desetinna mista ]

Maximalni dhel dratofezu

Maximélni Ghel dratofezu 0

Maximalni soufadnice UV

Maximalni soufadnice U 0

MoZnosti pro vystup
Pfipona souboru NC tap

Ponofené obrabéni
Vystup pro disketu

Generovat podprogramy Zadny

Ulozit
Absolutni/pfiristkové Absolutni

Pocet desetinnych mist 3

Maximalni soufadnice V 0

Strojové naviecen dratu g

Vygenerovat pridavek/zkoseni

jako G62/Gb4

Generovat komentar pro

kazdy zabér

Generovat rotacni
podprogramy &

'ox

Vygenerovat prodlevu Zadné v Cas prodievy 0
Viechny fezy
NTRERE R INEESE

Novinky ve verzi EDGECAM 2023.1

Pro spravu prodlev byly pfidany nové moznosti
Vygenerovat prodlevu a Cas prodlevy.

Volitelné mlzete pozastavit stroj po moznosti
Pouze hlavni fezy nebo VSechny fezy a zadat
moznost Cas prodlevy v sekundach:

e Prodleva u hlavnich fezt dava stroji ¢as na
dodate¢ny zahfev v po&atec€ni poloze.

e Prodleva u vSech fez( mGze dat stroji ¢as na
zahtev navic u ofiznuti zabéru, takze stroj bude mit
dodate¢ny €as napfiklad na zménu nastaveni
napajeni.
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Novinky ve verzi EDGECAM 2023.1

OnaAricut — moznost konfigurace stroje Strojni funkce

OnaAricut parametry B

Zakladni Vice.. Rotacni
Model stroje AX AF-VERSION2.0F00 Select

Uloit jako novy
postprocesor

Ulozit

Vystupni jednotky
Milimetry/palce Milimetry Absolutni/pfiristkové Absolutni

Maximalni Ghel dratofezu

Maximélni Ghel dratofezu 0O

Maximalni soufadnice UV
Maximalni soufadnice U 0 Maximalni soufadnice V 0

Moznosti pro vystup
Piipona souboru NC iso Strojové navlecen drétu g

Generovat pomocny
Geometrie
pridavek jako
Vygenerovat prodlevu Zadné v Cas prodlevy 0

Technologie CRITx

IELECTRIC/TOFF/WIRE

Vygenerovat COORDS \Viechny fezy FEED/FEED

Pouze hlavni fe;
forg et OISR

kazdy zabér

OnaAricut parametry 'ox

Zakladni Vice ..  Rotaéni
Model stroje AX AF-VERSION2.0FO0 Select

ra AE-VERSIONB26 ARION ARICUT-K-KE
2 AV
3 AX AF-VERSION2.0F00
Odstranit OK Storno
o e
YgeneE O FEED/FEED () [
Generovat komentsf pro
kaZdy zabér
ry o[

Pro spravu prodlev byly pridany nové moznosti
Vygenerovat prodlevu a Cas prodlevy.

Volitelné mlzete pozastavit stroj po moznosti
Pouze hlavni fezy nebo VSechny fezy a zadat
moznost Cas prodlevy v sekundach:

e Prodleva u hlavnich fezt dava stroji ¢as na
dodate¢ny zahfev v pocatecni poloze.

e Prodleva u vSech fezll mliZze dat stroji ¢as na
zahfev navic u ofiznuti zabér(, takze stroj bude mit
dodate¢ny €as napfiklad na zménu nastaveni
napajeni.

Byly pfidany nové moznosti obrabéni, které Ize
vybrat pomoci tladitka Vybrat u moznosti Model
stroje.
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Vylep3eni Konstruktéru postprocesort

Uprava typu rotaéni osy

V této verzi byla pfidana moznost upravit typ
e o rotacni osy z vlastnosti osy.

V pfedchozich verzich Konstruktéru
postprocesort nebylo snadné zménit typ osy jinak
” nez uplnym znovuvytvorenim stromu.

Nastaveni Obrabéni nastavi ve stromu stroje
pfislusnou ikonu. Nezméni nazev ani nastaveni
smeéru, ty muze uzivatel zménit podle potreby.

V pfipadé vyklonéni je t&Zsi urcit typ osy

a v nékterych pfipadech doslo k nespravnému
nastaveni, coz vedlo k nespravnym indexovanym
pohybim nebo k selhani index.

Je dulezité zminit, Ze aplikace EDGECAM vyuziva
rotaéni typ osy k ur€eni toho, zda Ize dosahnout
vybrané indexované pracovni roviny na zakladé
odpovidajiciho sefizovaciho stroje.

K uréeni typu osy A, B nebo C u vyklonéné osy je
nutné vzit v ivahu, podél jaké linearni osy je tieba
otacet, aby doslo k pfesunu z vertikalni na
horizontalni.

Proto u nize uvedeného pfikladu vyklonéni je
nutné nastavit typ osy na A, a aby se sefizovaci
stroj pfesunul z vertikalniho na horizontalni, musi
se hlava otocit podél osy X.
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Prviy stroje
Sy
O

Ducyceni B
pojezd ¥
+ Jo BAUS
Dhiava B
+ g A Ais
§) head one Automaticks v
Dvreteno
DHiava A
2 ) X
P vojezd X
+ % Cads
% Primary Component Loca
4

Dstu_otoeny

ven Vieteno

Sestaveni strae a

O rostoreceser BB setavenisiros | B Upiae

Oneabani A

Pazice
Poloha osy

Novinky ve verzi EDGECAM 2023.1

Sestaverd stroje

Prviy stroje
Duchyceni ¥
Doyt 2
o JLY Axis
Duchyceni B
pojezd Y
4 Jo B Ads
Dhiava B
* g A Axis
§/ nead one Automaticia vy..
D weteno
DHlava A

o J X Axis
P pojezd X
4% Chxs
= Primary Component Location
B driv

D stul_otocny

O Postprocesor B Sestavenistroe B Upinade

Viastrosti
sy stoje
2]
Obecné
Nazey A Axis
Osa
i Potdmk 0,000000. 256.680000. 327.410000
i Smee 0,000000.0.707107,0.707107
A 00
Maxenum
Pozice
Obrabéni A
Pozice
Poloha oz
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VylepSeni postprocesoru

Nové systémoveé proménné pro orientovaneé rotacni uhly

Do nasledujiciho makra v postprocesoru byly pfidany nové systémové proménné pro rotacni uhly orientované
podle stroje (MAROT1, MAROT2 a MARQOT3) a pravouhle orientované rota¢ni uhly (OAROT1, OAROT2
a OAROT?3):

¢ Milling Macro Reference (MACRO 43 - INDEX PALLET).
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VylepsSeni licencovani

Licence DESIGNER Companion dostupna v ramci licenci CAM pro vzdélavani
Licence DESIGNER Companion je nyni dostupna v ramci licenci CAM pro vzdélavani.
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Opravy hlasenych chyb

Uplny seznam poloZzek vyfeSenych ve verzi EDGECAM 2023.1 naleznete v &asti Opravy hlasenych chyb.
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Novinky ve verzi 2022.1
Tento dokument pojednava o novych funkcich a vylepSenich v aktualni verzi.

Prehled novych funkci v pfedchozich verzich naleznete na webové strance aplikace EDGECAM s historii
vylep$eni jednotlivych verzi.

Obecna vylepSeni
Podpora aplikace SOLIDWORKS 2022

Aplikace EDGECAM byla aktualizovana a podporuje aplikaci SOLIDWORKS 2022.
Podpora aplikace CADLinks pro aplikaci Inventor 2022

Aplikace CADLInks byla aktualizovana a podporuje aplikaci Inventor 2022.
Obrabéc téles pro Granite — aktualizace na verzi V8

Ackoli podpora Obrabéce téles pro Granite byla ukonéena a nahradil ho Obrabéc téles pro Creo, je nutné stale
podporovat stavajici zakazniky s verzi Granite. Rozhrani API Granite bylo proto aktualizovano na verzi V8.

VylepSeni EWS jako STEP

V prubéhu vyvoje aplikace EDGECAM 2022.1 jsme ruzné vylepsili pfikaz Ulozit EWS jako STEP z aktualizaci
softwaru ve verzi 2022.0.

P¥i ukladani modelu EWS aplikace EDGECAM nyni vytvofi soubor XML s dal$imi udaji PMI, napfiklad

s informacemi o dife se zavitem. Je to podobné jako u souboru XML vytvofeného aplikaci CADLinks pro
aplikace Inventor a SOLIDWORKS. To znamena, Ze kdyZ pouzijete rozpoznavani utvaru v aplikaci
EDGECAM, Ize k utvarim pfidat data zavitu souboru STEP.

Pokud soubor STEP nacdtete do aplikace DESIGNER a ulozZite ho pod stejnym ndzvem, bude soubor XML
stale platny a pouzije se pfi rozpoznavani utvara v souboru VDF. Pfejmenujte soubor XML, pokud byl VDF
uloZen pod jinym ndzvem. Pokud je uloZen v jiné sloZce, pfesurite soubor XML do stejné slozky.

Soubory STEP, které nejsou objemovymi modely a tvofeny jen pomoci ploch
Vytvorfeny soubor STEP ob¢as neni uzavienym objemovym modelem. Pokud se to stane, Ize tento typ sesit

do uzavieného objemového modelu pomoci moZnosti Sesit ploSné v aplikaci DESIGNER. Pokud je VDF
uloZen pod stejnym nazvem jako soubor STEP, pouzije se soubor XML pfi rozpoznavani utvard.
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VylepSeni obrabéni

Novinky ve verzi EDGECAM 2023.1

Hrubovani zapichu — moznost vynutit fez na hrané strmych stén

Hrubovani zapichu G

Vynutit strmé oblasti /

hluboké fezy &4 " &
Typ prejezdu Rychloposuv

Rozlofit nsjezd do s ]

Objezd rohu Obloukem Prodleva v otackach

Tolerance 0,001 Nazev aplikace cyklu
Preruseni

Hioubka pferuseni

== ]

FHLREL

oEEE

V této verzi byla na kartu Upfesnit v cyklu
Hrubovani zapichu pfidana moznost Vynutit
strmé oblasti / hluboké fezy.

Pfi vybéru tato moznost vynuti, aby zapichovaci
nuz provedl zabér vedle strmé nebo svislé stény,
pokud v oblasti hrubovani zbyva jesté pfrilis
mnoho materialu. Tim se snaze zajisti, Ze bude
pfed dokonCovanim odebrano z hrubovani tolik
materialu, kolik je nejvice mozné.
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Hrubovani zapichu — moznost pouzit aktualni polotovar

Hrubovani zépichu
it
Zakladni  pokrotilé
Priibéh cyklu @ Postupné z boku
© Postupné ze stiedu

O Ze stredu stiidavé
O Postupné drazkovani

Hioubka zabérl 3
Piidavek X
Piejezd na zagatku  <vybrat>
Podet mezizdbéri 0

Komentaf

fezné podminky
Posuv (Palce/ot) 2

Otécky/Feznd rychiost
(Stopy/min)

Poutit aktusini polotovar (]

127324

’ E a
Pidavek Z
Bod ukonéeni cyklu Start cyklu

Dojezd na konci | <vybrat>

Bezp. vzdalenost

echnologie Zadng

S

Novinky ve verzi EDGECAM 2023.1

V této verzi byl cyklus hrubovani zapichu
aktualizovan tak, aby bral v uvahu aktualni
polotovar. Tim se da skvéle minimalizovat poCet
fez( naprazdno tam, kde se k hrubovani
polotovaru jiz pouziva jiny cyklus. Dobrym
pfikladem muaze byt situace, ve které se pouzilo
hrubovani Waveform na profil se zadanim Sirky
ostfi a je stale nutno hrubovat vnitfni rohy.

Na kartu Upfesnit v cyklu Hrubovani zapichu
pfidana moznost Pouzit aktualni polotovar.
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Cyklus frézovani zavitu — pfidan pfisuv

Zavitovani S

Zakladni  Vysky/hloubky Provedeni Vymezitwybér Zavit  Najetifvyjeti

Typ geometrie @ Dratova geometrie
O Objemovy model T
Frézovani Sousledné I r"\
Pevny cyklus [,
NC podprogramy ] Jednotky Palce

sdna

Komentai

Posuv (Palce/min) 75 Pfisuv (Palce/min) 30

Otécky (ot/min) 3000 fechnc ¢ Zadnd

Uhlova hlava — podpora orientace AC

Novinky ve verzi EDGECAM 2023.1

V této verzi byla na kartu Zakladni v cyklu
Frézovat zavit pfidana moznost Prisuv.

Tato funkce zajisti moznost definovani vlastni
hodnoty posuvu pohybu smérem dolu.

Vychozi nastaveni konfigurace uhlové hlavy je
BC, nékteré stroje vSak muzou vyzadovat, aby
byla AC.

V této verzi byla na kartu Uhlovéa hlava
dialogového okna Nastroj pfidana moznost Pouzit
konfiguraci AC, ktera umoznuje pouzit orientaci
AC namisto orientace BC.

Spravce Tombstone — zlepSeno fizeni posuvu do reference / vymeény nastroje

Fixture Clearance Options  Ordering  Qutput Options
Planar Moves: Index Moves:

Offset o Offset 0

Z Offset 0 Absolute Radius |0

XY Offset |0

Move before index:

None X Fixed
® Home #| Y Fixed
Tool change Z Fixed

Spravce Tombstone nyni podporuje 50sé cykly

Spravce Tombstone nyni nabizi fizeni posuvu do
reference nebo vymény nastroje tim, Ze uzivateli
umoziuje urCovat, ktera z os by méla byt pevna.
Muze se tim omezit nechtény pohyb.

Poznamka: Pokud shodné Cislo pozice pouZivaji
rizné nastroje, zobrazi se hlaSeni okna
Informace.

V této verzi byl spravce Tombstone vylepSen tak, aby podporoval sou¢asti obsahujici 50sé cykly.

S vazbou na prvek, Relativné na prvek a Relativné na 2 prvky — Ize vybrat hrany modelu

V této verzi jsme do pfikazt S vazbou na prvek, Relativné na prvek a Relativné na 2 prvky pfidali moznost

pfimo vybrat hrany modelu i tradi¢ni geometrii.
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Cyklus Hrubovani — hrubovani Waveform — Zamezit pfevalovani s tfiskami

Hrubovaci

=] -

Zakladni  VySky/nloubky Provedeni  Zafiznuti
Optimalizovat drahy Nejblizs{

Tolerance fadkovani 0,001
Prismaticka geometrie ]

Rychly prijezd po oblouku

Vystup NC kédu Vyhlazeny:

Nastaveni ohraniceni
Nastaveni nastroje Stfed

Maojnosti Waveform
Zpétné piejezdy rychlym
posuvem ]

Zdvih u zpétnych prejezdd | 0,004

Prevence tiisek

Zpomaleni po“suvu s 1000
triskami
Pohyb pfi fezu v pIné $ifi
Trochoidni Upravit..

Adaptivni posuvy Upravit._.

Ucelené zony najednou )

Minimalni polomér

Piidavek

Polomér napojeni
Piidat zavérecny objezd =

Bod automatického startu

Zamezit pievalovani s
triskami

Pouzit kontrolu upnutf Upravit..

Bodni sténa Upravit..

Na kartu Provedeni v cyklu Hrubovani byla
pfidana moznost Zamezit prevalovani

s triskami. Je dostupna, pokud povolite moznost
Prevence trisek.

Pokud je volba za8krtnuta, pokraCuje nastroj

v obrabéni v uzkych ¢astech modelu tak, jako by
zde byl materidal, pokud to ovSéem nezpUsobi pfili§
mnoho drah naprazdno. Zabrani se tak
potencialnimu zlomeni nastroje, kde by mohl najet
do zabéru v mistech s nadbytkem odebiraného
materialu.
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Cyklus Hrubovani — hrubovani Waveform — moznost upravit posuv u tenkych stén

Zakladni Vyiky/hloubky Provedenl Zatiznuti

Optimalizovat drahy Nejblizsi $

Ucelené zony najednou (-

Prismaticks geometrie )

t Minimaini polomér
Vystup NC kédu Vyhlazeny

Nastaveni ohraniceni
Nastaveni nastroje Stfed Pridavek
Maznosti Waveform
Zpétné piejezdy rychlym
PEIC RIS D) 2 Polomér napojen
posuvem 7

Zdvih u zpétnych prejezd | 0,004 Piidat zvéreénj objezd [}

Prevence tiisek = Bod automatického startu =

Zpomaleni posuvu s Zamezit pievalovani s
> B 1000 plevalovénis _
tiiskami triskami £

Pohyb pii fezu v piné &fi

Trochoidni Upravit. Pouzit kontrolu upnuti Upravit.

Adaptivni posuvy Upravit. Boéni sténa Upravit..

I

Cyklus hrubovani Waveform byl vylepsen, aby se
dal Fidit posuv pfi obrabéni tenkych oblasti.

Na kartu Provedeni v cyklu Hrubovani byla
pfidana moznost Zpomaleni posuvu s triskami,
jedna se o procenta posuvu XY. Je dostupna,
pokud povolite moznost Prevence tfisek.

SniZenim posuvu v oblastech, kde je tenka sténa
materialu se také snizi Sance na zlomeni nastroje
a poskozeni obrobku.

Cyklus Hrubovani — hrubovani Waveform — Bod Automatického startu

Hrubovaci R

>

&

Zakladni  Vyiky/hloubky Provedeni  Zafiznuti
Optimalizovat drihy Nejblizsi

Prismaticka geometrie (]
Ucelené zony najednou [;
Minimalni polomér
Vystup NC kédu Vyhlazeny

Nastaveni ohraniceni
Nastaveni ndstroje Stfed Piidavek
Mo?nncti Waveform
Zpétné piejezdy rychlym
Ldnd ok meedld v & Polomér napajeni
posuvem &

Zdvih u zpétnych prejezdi | 0,1

Pfidat zdvéreény objezd =

Prevence tiisek )

Zpomaleni posuvu s Zamezit prevalovani s
téiskami tiiskami 7]

Pohyb pii fezu v piné ifi

Trochoidni Upravit. Pouzit kontrolu upnuti Upravit.
Adaptivni posuvy Upravit... Boéni sténa Upravit.
@ ]I

V této verzi byla na kartu Provedeni v cyklu
Hrubovani pfidana moznost Bod Automatického
startu.

Normalné se cyklus strategie Waveform na
oteviené soucasti zahaji co nejblize své aktualni
pozici, nebo v bezpecném bodé startu, pokud je
nastaven. Tato nova moznost umozni cyklu vybrat
nejvhodnéjsi pozici pro zahajeni obrabéni, ¢imz
se zajisti efektivnéji generované drahy nastroje.
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Novinky ve verzi EDGECAM 2023.1

Hrubovani Waveform na profil — pfidana moznost Typ rohu

Hrubovéni Waveform na profil 'x

Zakladni Majetifvyjeti/pfejizdéni Provedeni

Vjstup NC kadu @ Cary z
() Wyhlazeny
Tolerance | 0,001
Objezd rohu [Pa oblouku
Pa oblouku
Bod ukondeni cyklu Ostry roh Ukencit na rovni X

Ukandit na Urowni Z Odklizeni tiisek Upravit...

e

Na karté Provedeni v cyklu Hrubovani Waveform
na profil byla pfidana nova moznost Odklizeni

trisek, ktera umozni definovat odjeti nastroje po

urcitém stanoveném case ¢i poc¢tu zabérd.

e Pokud je nastaveno na Zaobleny, je roh drahy
nastroje zaobleny podle poloméru obrabéného
profilu.

e Pokud je nastaveno na Ostry, draha nastroje bude
obsahovat stejné ostry roh jako profil.

Ve vychozim nastaveni je moznost Typ rohu

nastavena na Po oblouku, protoze takto se

vzorec generoval v predchozich verzich. Pfi

obrabéni profilu, ktery ma kombinaci jak ostrych,
tak zaoblenych rohd, umozni nastaveni moznosti
Typ rohu na Ostry reflektovat tuto ostrou hranu

na draze nastroje a zarover zachovat zaobleny

vzorec zaobleného rohu.
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Novinky ve verzi EDGECAM 2023.1

Hrubovani Waveform na profil — pfidana moznost Odklizeni tfisek

Hrubovini Waveform na profil
Zakladni  Najetifvyjeti/piejizdeni Provedeni
Wiistup NC kédu @ Cary
(O Vyhlazeny: n

Tolerance | 0,001

1

Objezd rohu Po oblouku

Bod ukonceni cyklu Start cyklu v Ukonéit na drovni X

Ukanéit na irovni 2 Odklizeni tiisek Upravit

na profil
Zakladni  Najeti/vyjeti/piejizdéni Provedeni

Vystup NC kédu @ Cary 5
O Vyhlazeny h

Odklizeni tiisek X

Zakladni

Potet zabsrl) 5 g -
il dy (minut: r:“ i
Vyjeti X 100 g )
Uk VyletiZ 100 ~~---»-l~ . Jpravit..
2Zménit potadi vijezdu os [ Vyget podél najeti ] |
Memneamoyd zastaveni ||
o ok | swmo

&

Na kartu Provadéni v cyklu Hrubovani Waveform
na profil byla pfidana nova moznost Odklizeni
trisek, ktera vam umoznuje automatické Cisté
odjeti po vyprSeni doby fezani nebo dosazeni
urcitého poctu zabéru.
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Profilovani — moznost Vystup 3D korekce pro prostfedi frézovani a soustruzeni

V této verzi jsme umoznili cyklu Profilovani
s 5 v prostiedi frézovani a soustruzeni vyuzivat
R NSHiio Bk Prevsde e moznost Vystup 3D korekce.

Ucelené z6ny najednou (7]

Optimalizovat drihy Nejblizs( [ ﬁ,\ / J - 0 .
s B V postprocesorech pohybu nastroja C a Y jsou

Pt orcks w5 ok dostupné prvky XPARTNORMAL,
Nk o YPARTNORMAL a ZPARTNORMAL.

Poznamka: Prvky nebyly pfidany na vychozi

Nastaveni ohraniceni

Nastavenl néstroje Stfed Pridavek VyStu pnl radek
Moznosti
Strategie pro objezd rohu Upravit. Rovinné oblasti Upravit
Chranéné plachy Upravit_ Obrobeni zbytki) Upravit._
Boéni sténa Upravit
@ [=—=]
8 Code Constructar - =] x

File Edit Token Help

Linsar Intsrpolation (C & ' Aws General Motion) . -
Valid Tokens Oupt [ % courier Hew |18 -

CY FEEDGCODE || [5PINDLE_CLAMP]

[ad [DELETE ) [BLENUM] [ FEEDMODEGCODE ] [ COMPGCODE ] [CY_FEEDGCODE] |
¥ YMOVE
POLAR_Y
CF_ZMOVE
CMOVE-MAIN
XPARTNORMAL
YPARTMORMAL
ZPARTNORMAL

CMOVE-SUB L
POLAR ¥ SUB ok
COOLANT CY-SPEED laken i an akemative to SPEED, alowing a different addiess
COOLTHROTOOL Use tokens XPARTNORMAL etc. for 30 Nomal Offset output
COMPGCODE
CRC REGISTER v
Descrphion

<

Pokrocily 5osy — cyklus Odstrafiovani otfepl

S0sé - pokoilé V této verzi jsme vylepSili cyklus Pokrocily Sosy
Posuvy Drahy plochy Nastaveni os nastrofe  Kontrola kolizi  Prejezdy Hrubovéni Pomlcka tak1 aby Zahrnoval nOVy Cyklus OdStranénl, Otfepﬂ
 — oty : Tento cyklus Ize pouzit také s kulovymi frézami.
zor lochy
Eoion Abe Efstlzﬁig;m:?:suo)c
Obvodové obrabéni |
(Ddstranéni otrepd | b2
Uhel obrabéni v X,Y v Konstantni Z
Uhel obrabéni v Z 90 Paralelni
Ridici plocha
Pridavek Fidicl plochy 0

Oblast obrabéni

Pokrocily 50sy podporuje rybinové frézy

Pokud se v této verzi pouziva rybinova fréza, jsou parametry nastroje predany do cyklu Pokrocily 50sy, ktery je
nyni k dispozici. Dfive cyklus k dispozici nebyl.
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Automatické nastaveni atributt polotovaru a upinky z aplikace HXGN Manufacturing Suite

Nastaveni Utvary Obrabéni NCked © Rychle wyhledavani

W DS P @ Lo S 3 4 Aplikace EDGECAM dokaze nyni Cist nastaveni

Ter N e S W Shesenin S komponenty objemoveého modelu v souboru VDF,

itvary tvar
Rozpoznat dtvary Uvary

B 5 ¥ pGGEER aby pfi otevirani souboru automaticky stanovila,
g & s . . . .
které objemové modely jsou polotovar a upinky.

1H
&
@
Q

“* Alleron bracket ( A

© Plocha g
“*Top

® Plocha

* Plocha

* Plocha

* Plocha

® Plocha

Aplikace HXGN Manufacturing Suite dokaze
stanovit objemovy model, ktery v okné Vlastnosti
pfedstavuje souc€ast, polotovar, upinku. Jedna se
o podporu vice polotovaru a upinek.

ooewiop ) AUpL

® Ridici profil
® Ridici profil
* Ridici profil
*1: 2D dutina

®2: 2D dutina

*3: 2D dutina
©chk: Plocha
®chk 1: Plocha
chk2: Plocha
chk3: Plocha
\‘ chk4: Plocha

D oymanic] « Properties Bex

sopedoidf] doH@®

. Yl

@ Togge (3 () 1, - 45 - WPLXY Top - View REL - Valve X = 0372534 ¥ = 0799905 Z = 0000000
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Cyklus Hrubovani — kontrola kolizi drzaku

V této verzi jsme predstavili kontrolu kolizi drzaku
v cyklu Hrubovani.

Uprava upinek X

Zakladni Abyste moznost zpfistupnili, oteviete nebo
o ol “P""ek T vytvorte prikaz Aktualizovat upinku. Stavajici
.ontrola kolizi lotovaru |/ v v - ’ v r
= m moznost Zahrnout drzak se nyni pouZiva v cyklu
e e Hrubovani a byla pfidana moznost Pridavek
Odstup od upinek Odstup Z od upinek e ., . . r re
Sl st drzaku. Kontrolu kolizi deaktivujete odebranim
i patsty hodnoty Pridavek drzaku.
Kontrola pohybii u indexace [] Odstup od upinek 5
Polomér
[ 1

ProhliZze¢ nastaveni — zvyraznéni upinky pfi najeti my$i na polozku

V tomto vydani se nyni kromé& soucasti a polotovaru v grafickych oknech zvyrazfiuji po najeti mysi na okno
Nastaveni i upinky.
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VylepSeni simulatoru

Novinky ve verzi EDGECAM 2023.1

Simulator — tolerance modelu k zjednoduSeni komponenty a urychleni nagitani

Moznosti X

Zakladni  Zobrazeni Nastaveni rychlosti Pesnost  Obrabéni  Animace

Tolerance tvaru nastroje

Vychozi tolerance pro zobrazovaci isecky nastroje je 1 % polomé&ru nastroje, coZ
dava dobré vysledky pro viechny velikosti nastroju

Pouzit standardni toleranci [7]

Zadejte viastni toleranci V.00 e

palch

Pro svislé/vodorovné drahy, jsou lepsi zobrazovaci secky z vnitfku obvodu
nastroje - jeho obvod, dany konci isecek, je pak pfesné na profilu obrobku,

Vnitini zobrazovaci Gsecky []

Rychlé ovéfeni obrabéni
Pro kompenzaci piidavku pro obrabéni zadaného v cyklu zadejte jeho hodnotu.

Plidavek obrabéni ©

Tolerance modelu komponenty

Velké modely STL mohou Simulator zpomalit. Pomoci vétsi tolerance zlepsite
rychlost naditani. To vak muZe oviivnit vysledek porovnani zobrazeni, protoZe
bude méné pfesny.

Pouit standardni toleranci
0,0004 nm
palci

Zadejte viastni toleranci

Vi

muzZe misto trojahelnil U pouzit y. Tuto moZnost
Ize pouzit k v ani méné presne ychlého ovéfeni pro sloZité viceosé
soucasti obrabéni.

Pouzit vzorkovany polotovar [ |

Nastaveni se projevi aZ od startu dalsi simulace.

[ ok ] zam Napovada

VylepSeni Konstruktéru postprocesoru

Rotacni axialni frézovani u stroju s vyklonénou osou

[E» Machine Parameters

Machie Parameters  Tumet  Spindle Gears  Rotary Aves

E Machine bame

Machine Unis () Metic Defatt Extension for NC [
Okch Fle
M Fagsd Rate [30000 ] foc Planes [y v
o)
Rescived Rapids £ Maximam Programmable Radus 3355558
Rapid 10 7
Radus Compensation Factor [1.1 | Hebcal s Capabily | Muli Tum
Fiadus Compernation Comer |Round - Aiow G40 on Rstract Move m]
Tsal Plane (g0 CRE Helcal Suppot %]
St Bark gt Fidato Zoro [ Spine Cutout o
& A Maimum A Feed
Euber Argle Outpt Type |22 7 "'9',:;.,,,.‘ 4320
Matiplane Coondinale:
System Output | Coment Datum Coording Igrore Coincsdent Datums m]
Mhatigiane Putsted Output [ s fged P A1l
Force Flanar in Fotary dal Miing B4
Outy -
Fistary Output | ABC Arghes Force Flanar in Rotary Al Holes

Frvi Poda Coondinates (@) Absolute Coordnates Tool Tio Aways Feset Rotary Datum
s Cocrdnates Prvct Port Five Auia Inverse Time Foodate

) Past Coondnat
o/ T Comrinae Fiemave Five fués Colinear Maves

ooooao

Show Five Aoa Moves as Lnsar

Na karté pfesnost byla pfidana nova funkce
Tolerance modelu komponenty, ktera ovliviuje
zjednodus$eni zobrazeni modelu. U velmi velkych
soucasti je vychozi hodnotou 0,01 mm, coz muze
zpomalit spousténi Simulatoru. Ukladany soubor
PPF pak mlze byt také velmi veliky.

Pouzitim vySSich hodnot tolerance se zkrati
rychlost nacditani, ale mize naopak dojit ke
zkresleni vysledného porovnani.

V této verzi jsme pfidali podporu rotacniho
axialniho frézovani na strojich s vyklonénou osou.

Poznamka: Stavajici dokumenty postprocesoru
mohou v rotacnim rezimu vynucovat rovinu. Bude
nutné zrus8it zaskrtnuti moznosti Vynutit rovinu
v rotaénim axialnim frézovani a nastavit

a vyzkouset pfislusné postprocesory.
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